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Elaboracion:

Plastvflex 07

Goma elastica, termoplastica, recuperable, de colada en caliente

PlastyFlex 07 es una resina vinilica de aspecto gomoso para aplicar mediante la técnica de colada.
Se utiliza fundamentalmente para fabricar moldes eldsticos (flexibles), planchas y matrices para
moldear hormigdn, piedra artificial, escayola y poliéster. Los moldes fabricados con PlastyFlex 07
pueden ser recuperados y refundidos varias veces sin perder sus propiedades, lo que hace que sea
un producto muy econdmico.

Algunos ejemplos de aplicacion: Horno  Bafio Maria de aceite

PlastyFlex 07 funde por temperatura a partir de 180°C. pasando de su estado sdélido a liquido y
polimerizando al enfriarse. Es aconsejable fundir el PlastyFlex 07 a una temperatura superior de
150°C, consiguiendo de esta forma mayor fluidez para facilitar la colada y evitar la formacién de
burbujas. La fusidn puede realizarse mediante bano maria de aceite o arena, en horno a 200°C
mdximo o en microondas. La temperatura ideal de la colada de PlastyFlex 07 es de 140 a 155 °C. Es
imprescindible dejar enfriar tfotalmente el PlastyFlex 07 antes de desmoldar, para evitar
deformaciones.

Caracteristicas:

e Peso especifico: 1,1

e Al fundirse el PlastyFlex 07 adquiere una baja viscosidad, lo que facilita la colada y una perfecta
reproduccién del modelo.

¢ Moldeando con PlastyFlex 07 no hace falta desmoldeantes, ni sobre el modelo (original) al

hacer el molde, ni sobre el molde al fabricar las reproducciones.

El PlastyFlex 07 no se quema al fundir, es fécil de manejary trabajar.

Buena resistencia al desgarro.

El tiempo de fabricaciéon de los moldes es minimo y las reproducciones son inmediatas.

Posibilidad de recuperar la goma de los moldes, fundiendo el PlastyFlex 07 sin perder sus

propiedades (aconsejamos anadir el 20% de PlastyFlex 07 nuevo al refundir)

e Es necesario que las superficies del modelo a reproducir no estén hUmedas, para prevenir
posibles burbujas de aire.

e Es aconsejable fratar las superficies del modelo con una fina capa de goma-laca o tapa poros
celuldsico.

Manipulacion y Precauciones:

Es aconsejable fundir en recipientes de aluminio limpios, sin restos de otros materiales.
Tener la precaucién de fundir el PlastyFlex 07 en lugares ventilados o/y con extraccidon de
humos. Los vapores que se desprenden de los plastificantes, no son considerados toxicos, pero
pueden iritar las vias respiratorias, por lo que se aconseja no fundir en exceso el PlastyFlex 07
(md&ximo +200°C.)

e Sise funde a fuego directo, evitar los restos o salpicaduras de PlastyFlex 07.

. De producirse contacto con la piel durante la fusion, lavar inmediatamente con agua fria y
tratar las guemaduraos.

Precauciones: En la elaboracion de productos quimicos hay que evitar el contacto con la piel y las salpicaduras en los ojos. El manejo de estos materiales debe ser en ambientes ventilados, con
guantes y gafas protectoras. Lavar las salpicaduras inmediatamente con agua y jabon. La informacion que figura en esta publicacidn constituye una descripcion exacta de las caracteristicas y
aplicaciones tipicas del producto. Sin embargo, en cada caso particular, el usuario debera realizar pruebas previas para certificar el comportamiento en su entorno. Las recomendaciones dadas en
este folleto exigen de aquel que las utilice, pruebas y ensayos propios en razon de factores ajenos y especialmente en consideracion con la utilizacién de materias primas y terceros. Nuestras
recomendaciones no liberan al usuario de la obligacién de comprobar por si mismo si existe lesion eventual de los derechos de terceros y, en su caso eliminarlos previamente. Las recomendaciones
para el uso no constituyen garantia alguna, explicita ni implicita, de la idoneidad del producto para un fin particular.
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